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Blasf orm-SchlieBeinheit fur Maschinen zum Herstellen ge 
blasener Hohlkorper, insbesondere Kuns tstof f hohlkorper . 



Die Erfindung betrifft eine Blasf orm-Schlieneinheit fur 
Maschinen zum. Herstellen geblasener Hohlkorper, insbesondere 
Kuns tstof f hohlkorper , wobei die Blasf orm-SchlieBeinheit zwei 
relativ zueinander bewegliche, zur Aufnahme der Formhalften 
dienende Schliefiplatten und einen Mechanismus zum Offnen und 
SchlieHen der Blasform besitzt^ 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine solche Blas- 
f orm-SchlieBeinheit so auszugestalten, dafl die Bewegung der 
SchlieBplatten absolut synchron erfolgt, daft eine gleichmaMge 
Druckverteilung der SchlieBkraf te erfolgt und dafl die Kon- 
struktion insgesamt relativ einf ach und mit relativ geringem 
Gewicht ausfiihrbar ist. 
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Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, dan die SchlieBplatten 
mittels hydraulischer Spannzy Under gegeneinander spannbar 



und daB eine Synchronspindel mit zwei gegenlauf igen Gewinden 
versehen ist, deren jedes mit einer der beiden Muttern in 
Eingriff steht, wobei eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungs- 
form darin besteht, dafi die Gewinde als Kugellauff lichen ausge- 
bildet sind, zwischen denen Kugeln eingeschlossen sind. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgest altung ist es, daO die 
beiden SchlieaplatteH auf FLihrungsholmen verschieblich ge lager t 
sind, die zugleich als hydraulische Spannzylinder dienen. 

Anhand der nun folgenden Beschreibung eines Ausf uhrungsbeispiels 
wird die Erfindunq naher erlautert. 

Es zeigt: 

Figur 1 eine Stirnansicht auf eine Blasf orm-Schlieneinhei t 
und 

Figur 2 einen Axialschnitt durch einen hydraulischen Spann- 
zylinder und eine Synchronspindel einer Blasform- 
Schlieneinhei t • 

Die Blasf orm-Schlie3einheit 3 4 besteht aus einem L-formigen 
Grundrahmen 46 mit zwei Lagerbocken 48 an beiden Enden, die 
zugleich als Fiihrungsholme dienende Spannzylinder, sowie dazu 
parallel liegende Synchronspindeln flir einen Gleichlauf der 
beiden Schlieflplat ten 48a bzw. 48b aufnehmen. In Fig* 2 ist 
ein mit 50 bezeichneter Spannzylinder und eine mit 52 gekenn- 
zeichnete Synchronspindel dargestellt. Der Spannzylinder 50 
ist in Bezug auf zwei mit den Schlienplat ten 48a bzw, 48b ver- 
bundene Kolben 54a bzw. 54b jeweils doppelt wirkend. Jeder 
SchlieOplatte 48a bzw. 48b ist pro Spannzylinder eine Mutter 56a 



sind, dafl an jeder Schlieftplatte eine Mutter vorgesehen ist 
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bzw. 56b zugeordnet, wobei in jede der Muttern jeweils ein 
Ende der Synchronspindel 52 eingreift. Die Enden der Synchron- 
spindel 52 sind mit gegenlauf igen Gewinden 58a bzw. 58b ver- 
sehen, wodurch eine gleichmafiige Schliefibewegung der beiden 
SchlieBplatten 48a bzw. 48b erzwungen wird. Vorzugsweise sind 
die Gewinde von Spindel und Muttern als Kugellaufbahnen ausge- 
bildet, von denen Kugeln eingeschlossen werden, um vollstandigen 
Gleichlauf bei hochster Genauigkeit zu erreichen. 

Da die Fuhrungsholme gleichzeitig als Spannzylinder dienen, 
wird eine wesentliche Vereinf achung der Konstruktion und eine 
Gewichtsersparnis erreicht. Da die Spannzylinder an diagonal 
gegenuberliegenden Stellen angreifen, wird eine sehr gleich- 
maflige Druckverteilung erreicht. 
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Ansprliche ; 



1. Blasform-Schliefleinhelt fUr Maschinen zum Herstellen 
geblasener Hohlkdrper, insbesondere Kunststof fhohlJcorper , wo- 
bei die Blasform-Schliefieinheit zwei relativ zueinander be- 
wegliche, der Aufnahme der Formhalften dienende Schlieflplatten 
und einen Mechanistnus zum Offnen und Schlieflen der Blasforrn 
besitzt, dadurch gekennzsiehnet , dar> die SchiieBplatten mittels 
hydraulischer Spannzylinder gegeneinander spannbar sind, dafl 

an Jeder Schlieflplatte eine Mutter vorgesehen ist und dafl eine 
Synchronspindel mit zwei gegenlauf igen Gewinden versehen ist, 
deren jedes mit einer der beiden Muttern in Eingriff steht. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Gewinde als Kugellauf f lachen ausgebildet sind, zwischen 
denen Kugeln eingeschlossen sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Jedein Spannzylinder (50) eine Synchronspindel zugeordnet 
ist. 

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dafl die beiden Schlieflplatten auf Fuhrungsholmen verschieblich 
gelagert sind, die zugleich als Spannzylinder dienen. 
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